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BIENVENIDO A NUESTRO
MUNDO

Desde sus comienzos en 1984, ACOEM
AB (conocida anteriormente como ELOS
Fixturlaser AB) ha ayudado a empresas
de todo el mundo a conseguir una
produccién mas rentable y sostenible.
Hemos alcanzado el lugar que
ocupamos actualmente por tener el valor
de ir mas alld y seguir vias poco
convencionales. Hemos tenido el valor
de equivocarnos y buscar nuevos
rumbos para seguir avanzando. Gracias
a nuestra determinacion, ambicion y
conocimientos nos hemos convertido en
una empresa internacional lider en
innovacién en el sector de la alineacion
de ejes de facil manejo para el usuario.

INNOVACIONES SOSTENIBLES

Durante nuestros 30 afios en el sector,
hemos explorado, adaptado y probado
mas que nadie. Algunos diran que
somos unos innovadores empedernidos
y otros que nos preocupa mucho donde
centramos nuestra atencion. Ambos
tiene razén. No somos adictos ni
ambiciosos, no fuimos los primeros del
sector en tener una pantalla tactil. No
fuimos pioneros en el uso de laseres
visibles y cabezales de medicion dobles.

Con los afios, hemos aprendido a no
comprometer nunca la calidad y a
buscar constantemente oportunidades
nuevas e inexploradas mediante la
combinacion de tecnologia avanzada,
disefio y funcionalidad. Asi, nos hemos
convertido en lideres en innovacion
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dentro de nuestro sector. No solo
minimizamos el desgaste, las
interrupciones de la produccion y los
costes, sino que ademas ayudamos a
proteger el medio ambiente. Los
recursos naturales no son inagotables y
si podemos contribuir a la sostenibilidad
del mundo haciéndolo un poco mas
justo, lo haremos encantados.

COMPROMISO VERDADERO

Una de las razones de nuestro éxito es
nuestro firme compromiso.
Permanecemos atentos para conocer
constantemente las necesidades del
mercado. Nuestros expertos empleados
y los distribuidores con mucha
dedicacién en mas de 70 paises son, sin
lugar a dudas, nuestro activo méas
importante. La satisfaccion y el espiritu
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de equipo son de especial importancia
para nosotros y siempre ocuparan el
primer puesto de nuestra lista de
prioridades. Gracias a la experiencia
adquirida en una amplia gama de
industrias y procesos de fabricacion,
conocemos los problemas y las
necesidades de nuestros clientes
finales. Nos apasiona lo que hacemos y
nos mueve el deseo de eliminar
cualquier cosa que nos aparte de
nuestra linea de trabajo dentro del
sector industrial global.

USABILIDAD PURA

El disefio propio y la gran facilidad de
manejo de nuestros productos estan
intimamente relacionados. Al desarrollar
nuevos productos intentamos que sean
mas limpios, mas inteligentes, méas



funcionales y mas resistentes. El
entorno industrial es exigente, resulta
mucho mas dificil de trabajar en él y esta
sujeto a la inevitable presion del tiempo.
No existe lugar para equipos con
funciones innecesarias, interfaces
complicadas y dificiles de montar.

La usabilidad y la facilidad de manejo
son claves, no solo para nosotros, sino
también para nuestros clientes. Hemos
disefiado productos que son faciles de
aprender a manejar y que se pueden
incorporar rapidamente. Al eliminar las
funciones no esenciales, facilitamos la
vida a nuestros usuarios y
probablemente les ponemos las cosas
mas dificiles a nuestros competidores.
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ACUERDO DE LICENCIA DE
USUARIO FINAL

Los derechos del uso del software en
este producto se ofrecen Unicamente a
condicién de que ustedes den su
conformidad a todas las condiciones
indicadas més abajo, es decir, segun el
acuerdo de usuario final. Al usar este
producto ustedes declaran su
vinculacion a este acuerdo. Si no
aceptan este acuerdo, su Unica opcion
es devolver lo antes posible el producto
completo sin haber sido usado,
hardware y software, al lugar de
adquisicion para obtener el
correspondiente reembolso.

1.4

Garantizamos al usuario una licencia
Unica para utilizar el software contenido
en este producto. El uso sélo se permite
a condicién de que el hardware haya
sido instalado en el momento de la
compra. El software no ha de ser
extraido del hardware.

El software contenido en el sistema es
propiedad de ACOEM AB y se prohiben
estrictamente cualesquiera copias o la
redistribucion del mismo.

Se prohibe estrictamente la
modificacién, desarmado, ingenieria
inversa o descompilacién del sistema o
partes del mismo.

Garantias: En la extension maxima
permitida por la ley vigente, ACOEM AB
y sus proveedores facilitaran el software



contenido en este producto 'tal como
esta’ (as is) con todos los defectos y
rechazamos todas las demas garantias
sean explicitas, implicitas o legales.

Responsabilidad limitada: Ninguna
responsabilidad ha de exceder el precio
del producto, y la Unica solucion, de
haberla, ante cualquier reclamacion
seran los derechos de retorno 'y
reembolso.

En la extension maxima permitida por la
ley vigente, ACOEM AB y sus
proveedores no se aceptan
responsabilidad por cualquier dafio
indirecto, especial, fortuito, punitivo o
derivado del uso autorizado o no del
sistema o de partes del mismo.

ACOEM AB (conocida anteriormente
como Elos Fixturlaser AB) es, desde
mediados de 2014, una filial propiedad
de ACOEM Group, con sede central en
Lyon, Francia. Otras marcas de ACOEM
Group son 01dB, ONEPROD y
METRAVIB. Para obtener méas
informacion, visite
WwWw.acoemgroup.com
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http://www.acoemgroup.com/
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DECLARACION DE
CONFORMIDAD

Segun la Directiva 2004/108/CE, la
Directiva de bajo voltaje 2006/95/CE,
incluyendo modificaciones de la Directiva de
marcas CE 93/68/CEE y las Directivas CE
RoHS, 2011/65/UE.

Tipo de equipamientos
Sistema de alineacion

Nombre o marca comercial
FIXTURLASER ECO
Designacion(es) de tipo/Modelo(s)
nam(s)

1-1047 FIXTURLASER ECO D

1-1048 FIXTURLASER M6
1-1049 FIXTURLASER S6

Nombre, direcciéon, nam. de teléfono y de
fax del fabricante

ACOEM AB

Box 7

SE-431 21 Mdlindal
Suecia

Tel.: +46 31 7062800
Fax: +46 31 7062850

Se han aplicado los siguientes estandares y/o
especificaciones técnicas que cumplen la
buena practica técnica en cuestiones de
seguridad vigentes en la EEA:

Documentos estandar/Informes de
test/Archivo de construccion
técnica/Normativas

EN 61000-6-3:2007.
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EN 61000-6-2:2005, EN 61000-4-2, -3, -4, -
5, -6, -11.

EN 61010-1:2010

1SO9001:2008 N.° de Ref./ Emitido por: DNV
Certification AB, Nimero de certificado 2009-
SKM-AQ-2704 / 2009-SKM-AE-1419.

El laser esté clasificado en conformidad con el
Estandar Internacional IEC-60825-1:2014,
Estandar USA FDA-21 CFR, Cap. 1, Parte
1040.10y 1040.11, excepto las discrepancias
segun el aviso de laser nim. 50, fechado el 24
de junio de 2007.

El dispositivo inalambrico cumple con la
seccion 15 de las normativas de la FCC. Su
funcionamiento estéa sujeto a las dos
condiciones siguientes;

(1) este dispositivo no puede causar
interferencias perjudiciales, y
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(2) debe aceptar cualquier interferencia
recibida incluyendo las que puedan ser
causa de funcionamiento no deseable.

Informacién adicional

El producto tiene la marca CE desde 2017.

Como fabricantes declaramos bajo nuestra Unica
responsabilidad que el equipamiento cumple las
provisiones de las directivas indicadas arriba.

Fechay lugar de emisién
Mélndal 30/05/2017

Firma de persona autorizada

Hans Svensson, Director Gerente



SEGURIDAD

Guarde y siga todas las instrucciones de
funcionamiento y seguridad de los
productos. Observe todas las advertencias
en las instrucciones de funcionamiento y las
que hay en el producto.

Si no se siguen las instrucciones de
funcionamiento y las precauciones pueden
producirse dafios personales y materiales
asi como incendios en los equipos.

No desarme, modifique o utilice los
equipamientos de otra manera que la que
se explica en las instrucciones de
funcionamiento. ACOEM AB no aceptara
responsabilidad si sus productos no son
utilizados en conformidad con dichas
instrucciones.

iADVERTENCIA!

No montar el equipo en
maquinas en marchay
adoptar todas las medidas
apropiadas para evitar el
arranque fortuito de
magquinas. Asegurarse de
que se cumplen totalmente
los procedimientos
adecuados de parada; las
medidas de seguridad y las
reglas del lugar de trabajo asi
como la normativa relativa a
la seguridad en un entorno
de maquinas.
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PRECAUCIONES DEL LASER

FIXTURLASER ECO utiliza diodos laser
con una potencia de salida de < 1,0 mW.
Este laser es de la Clase 2.

El laser de Clase 2 esta considerado
seguro en el uso para el que ha sido
disefiado y so6lo requiere las siguientes
pequefias precauciones. Estas son:

e Nunca mirar directamente al
transmisor de laser.

e Nunca dirigir directamente el rayo
laser a los ojos de otras personas.

3.2

CAUTION éiE
LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
SS-EN-60825-1:2014

MAX OUTPUT: 1 mW
WAVELENGTH: 630-680 nm

COMPLIES WITH 21 CFR 1040.10 AND 1040.11
EXCEPT FOR DEVIATIONS PURSUANT TO
LASER NOTICE No. 50, DATED JUNE 24, 2007

iPRECAUCION!

EL USO DE MANDOS,
AJUSTES O
PRESTACIONES DE
PROCEDIMIENTOS QUE



NO SEAN LOS
ESPECIFICADOS AQUI
PUEDE TENER COMO
RESULTADO LA
EXPOSICION A UNA
RADIACION PELIGROSA.

Su sistema cumple las normativas
siguientes:

e |EC-60825-1:2007
e Norma britanica BS EN 60825-1
. DIN EN 60825-1

USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Parte
1040.10y 1040.11
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FUENTE DE ALIMENTACION

La unidad de pantalla FIXTURLASER
ECO esta alimentada por una bateria de
iones de litio recargable montada en la
pantalla o por una fuente de alimentacion
externa.

Las unidades de medicion (M6 y S6)
estan alimentadas por una bateria de
iones de litio recargable montada en las
unidades o por una fuente de alimentacion
externa.

-

3.4

Tanto la unidad de pantalla como las
unidades de medicién (M6 y S6) se
pueden conectar a un cargador para
efectuar la carga mientras se encuentra
en la caja. Es importante que la tapa de la
caja esté abierta durante la carga o el
sistema no se cargara correctamente y
podria resultar dafiado.

No exponga el adaptador de alimentacién
a la lluvia ni a condiciones de humedad
elevada.

Después de la carga, desenchufe siempre
el cargador de la toma de alimentacion.

Dejar una unidad de pantalla o de
medicién con la bateria vacia durante un
periodo de tiempo prolongado causara
gue la capacidad de la bateria se reduzca



0, incluso, que se produzcan dafios en la
bateria.

Si no va a utilizar el sistema durante un
periodo de tiempo prolongado, cargue las
baterias hasta aproximadamente el 50-
75% antes de almacenar el sistema.
Repita este procedimiento cada 3-4
meses (Si es necesario).
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En uso normal la bateria conserva una
buena capacidad durante unos 2-3 afios
antes de que tengan que sustituirse. En
lo referente al cambio de bateria, pédngase
en contacto con el vendedor.

Las baterias incorporan circuitos de

seguridad para permitir el uso seguro con
la pantalla. Por este motivo la unidad soélo
puede ser utilizada con baterias de iones
de litio suministradas por FIXTURLASER.

Si las baterias no se sustituyen
correctamente pueden producirse
desperfectos ademas del riesgo de dafios
personales.

3.6

ijADVERTENCIA!

LA SUSTITUCION DE LA
BATERIA SOLO DEBERA
SER REALIZADA POR UN
TECNICO AUTORIZADO
POR FIXTURLASER.

EL USO DE OTRAS
BATERIAS DIFERENTES A
LAS PROPORCIONADAS
POR FIXTURLASER
CAUSARA DANOS GRAVES
A LA UNIDAD DE
PANTALLA Y PUEDE
SUPONER UN RIESGO
PARA LAS PERSONAS.



Maneje las baterias con cuidado.
Suponen peligro de quemaduras si no se
manejan adecuadamente. No las
desarme, manténgalas alejadas de
fuentes de calor. Maneje las baterias
dafiadas o con fugas con extremo
cuidado. No olvide que las baterias
pueden dafiar el medio ambiente.
Deseche las baterias de acuerdo con la
normativa local; en caso de duda péngase
en contacto con el representante de
ventas local.

Utilice tnicamente el adaptador de
alimentacion externo proporcionado por
FIXTURLASER para la unidad de pantalla
y las unidades de medicién. El uso de
otros adaptadores puede causar dafios
personales y en la unidad.
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TRANSCEPTOR INALAMBRICO

El sistema FIXTURLASER ECO dispone
de un transceptor inalambrico Bluetooth.

Antes de usar el transceptor inaldmbrico,
asegurese de que en el lugar de trabajo
no hay restricciones para el uso de
transceptores inalambricos.

iADVERTENCIA!

Antes de utilizar los
transceptores inalambricos,
cerciorese de que no hay
restricciones para el uso de
radiotransceptores en el lugar
de trabajo. No utilice el
sistema en aeronaves.
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CUIDADOS
EMPAQUETADO DE LA CAJA

EMPAQUETADO DE LA UNIDAD DE
ALIMENTACION DE CORRIENTE

Tanto la unidad de pantalla como las
unidades de medicion (M6 y S6) se
pueden conectar a un cargador para
efectuar la carga mientras se encuentra
en la caja. La unidad de alimentacién de
corriente debe colocarse dentro de la
caja, como se muestra en la imagen, y la
tapa de la caja debe permanecer abierta
durante la carga ya que, de lo contrario,
el sistema podria sobrecalentarse.
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LIMPIEZA

El sistema ha de limpiarse con un lienzo
de algoddn o con un bastoncillo también
de algodén humedecidos de una suave
solucion jabonosa, a excepcion del
detector y de las superficies acristaladas
del laser que han de ser limpiadas con
alcohol.

4.2

Para que funcione de la mejor manera
posible, las aperturas de los diodos, las
superficies del detector y los bornes de
conexion han de mantenerse libres de
suciedad o grasa. La unidad de pantalla ha
de mantenerse limpia y la superficie de la
pantalla protegida contra rayaduras.




No utilice tejidos de papel pues pueden
rayar la superficie del detector.

Tampoco hay que utilizar acetona.

Las cadenas de los dispositivos en V se
entregan en seco. Si el sistema se usa
en entornos altamente corrosivos, las
cadenas han de aceitarse.

FECHA DE DISCREPANCIA DE
CALIBRACION

Nuestros instrumentos almacenan la
fecha electronica de la Gltima calibracion
del instrumento. Debido a procesos de
produccién y al tiempo de almacenaje
esta fecha puede diferir de la del
certificado de calibracion. Por lo tanto, la
fecha importante es la del certificado de
calibracion que indica cuando debe
efectuarse la calibracion siguiente.
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MENU PRINCIPAL

Pulse el boton On/Off para iniciar el

sistema y aparecera el Menu principal.

G-

O g

Seleccionar el icono con los botones de
las flechas y confirmar con el botén OK.

PROGRAMA DE LA APLICACION

/ Alineacion de ejes en
’{Mg magquinas horizontales

GESTOR DE MEMORIA

Gestor de memoria
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FUNCIONES DEL SISTEMA

‘ gg ‘ Ajustes globales

‘:‘J" ‘ off

" /|  ConexionaPC
] (s6lo disponible cuando la
unidad de pantalla esta
conectada a un PC mediante
un cable USB)

* Indicador Bluetooth

@ Indicador de bateria
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ALINEACION DE EJES EN
MAQUINAS HORIZONTALES

INTRODUCCION

Alineacién de ejes: Determinar y ajustar la
posicion relativa de dos maquinas que
estan conectadas, por ejemplo, un motor y
una bomba, de manera que los centros de
giro de los ejes estén colineados cuando
las méquinas estan funcionando en
condiciones normales. La correccion del
alineamiento horizontal se hace
desplazando el par de pies delantero y
trasero de una de las maquinas, tanto
vertical como horizontalmente, hasta dejar
los ejes alineados dentro de las
tolerancias indicadas. El sistema incluye
una tabla de tolerancias.

El sistema FIXTURLASER ECO tiene dos
unidades de medicion ubicadas en cada
eje por medio de los elementos de fijacion
suministrados con el sistema.
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Después de haber girado los ejes a
posiciones de medida diferentes, el
sistema calcula la distancia relativa entre
los dos ejes en dos planos. Las distancias
entre los dos planos de medicién, la
distancia al acoplamiento y las distancias
a los pies de la maquina se introducen en
el sistema. La casilla de la pantalla
muestra entonces la alineacion real junto
con la posicion de los pies. El ajuste de la

6.2

maquina puede hacerse directamente,
segun los valores exhibidos.

Los resultados de las alineaciones pueden
guardarse en el gestor de memoria. Las
mediciones guardadas en el gestor de
memoria pueden transmitirse facilmente a
un PC para ulteriores propositos de
documentacion.



FUNCIONES PREVIAS A LA
ALINEACION

A fin de obtener las mejores condiciones
posibles para realizar una alineacion de
ejes, es necesario realizar algunas
comprobaciones prealineacion. En
muchos casos es obligatorio realizar estos
controles para que la alineacion sea
exacta. A menudo es imposible llegar a
los resultados deseados si no se hacen
verificaciones previas.

Antes de dirigirse al lugar, verificar lo
siguiente:

e ¢ Cudles son las tolerancias
requeridas?

e ¢Hay que dejar desviaciones para los
movimientos dindmicos?

e ¢Hay obstaculos al montaje del
sistema de medicion?

e (Es posible hacer girar los ejes?

e (Qué tamafio de suplementos es
necesario?

Antes de proceder a la instalacion del
sistema de alineacion en la maquina,
comprobar los fundamentos de ésta y el
estado de pernos y suplementos.
Controlar también si hay obstaculos para
el ajuste de la maquina (si, por ejemplo,
hay espacio suficiente para que pueda
moverse la maquina).

Después de los controles visuales es
necesario considerar algunas cosas:
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6.4

Controlar que la maquina tiene la
temperatura correcta para la
alineacion.

Quitar suplementos viejos oxidados
(controlar que es posible quitar los
suplementos).

Controlar el acoplamiento y aflojar
Sus pernos.

Comprobar el estado de pata coja.
Aflojamientos mecéanicos.

Controlar el acoplamiento y el
descentramiento de los ejes.

Tensiones en las tuberias.

Alineacidén aproximada.

Controlar hueco del acoplamiento
(alineamiento axial).



MONTAJE

El sensor marcado con una “M” ha de
colocarse en la maquina mévil y el sensor
marcado con una “S” en la maquina
estacionaria. Los sensores se deben
montar sobre su dispositivo V-block a
cada lado del acoplamiento.

Mantener vertical el dispositivo V-block y
montarlo en los ejes del objeto de
medicion.

Levantar el extremo abierto de la cadena,
tensarla de manera que desaparezca el
aflojamiento y fijarla al gancho.
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Apretar firmemente la cadena con el
tornillo tensor. Si es necesario, utilizar la
herramienta tensora suministrada. No
tensar en exceso. Si el diametro del eje es
demasiado grande, las cadenas podran
extenderse con las cadenas de extension.

6.6

Encienda los sensores pulsando sus
botones de alimentacion.

Ajustar la altura del sensor deslizandolo
sobre los montantes hasta obtener linea
visual para ambos laseres. Asegurar su
posicion con los dos dispositivos de



fijacién que hay en la parte posterior de
las dos unidades.

)

;

-—)
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INICIO DEL PROGRAMA

( Iniciar el programa eligiendo el

Cﬂ[# icono de Alineacion horizontal
de ejes en el Menu principal y
pulsar OK.

Una vez ha arrancado el programa,
aparecera en primer lugar una tabla de
tolerancias.

Elegir tolerancias y pulsar OK.

Pasar al menu de ajustes para
elegir éstos.

‘ i,



TABLA DE TOLERANCIAS

Las tolerancias de alineacion dependen en
gran parte de la velocidad de rotacién de los
ejes. La alineacion de las méaquinas ha de
ser llevada a cabo dentro de las tolerancias
indicadas por el fabricante. La tabla incluida
en el sistema puede ser Util si no se
especifican tolerancias. Las tolerancias
sugeridas pueden utilizarse como punto de
partida para aplicar tolerancias particulares
cuando no estan disponibles las tolerancias
recomendadas por el fabricante de la
magquinaria. Las tolerancias suponen la
desviacion maxima permitida de los valores
deseados.

O rpm %}‘\\-\—:‘mmﬂ 00 ';ﬂﬂzn)wm

-2000 0.08 0.10

P 2000-3000 0.07 0.07
3000-4000 0.06 0.05
4000-6000 0.05 0.03

MY TOL 0.06 0.08

Elegir tolerancias

La flecha a la izquierda indica la tolerancia
elegida.

Elegir la tolerancia desplazandose hacia
arriba/abajo y pulsar OK.

Elegir el icono OK y pulsar OK
para proseguir con la
alineacion del eje.
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Introducir una tolerancia adaptada

6.10

1.

Desplazarse hacia abajo hasta la
Gltima hilera.

Introducir el nombre de
tolerancia/velocidad de rotacion y
pulsar OK o desplazarse hacia la
derecha.

Introducir la tolerancia para los
valores de angulo y pulsar OK o
desplazarse hacia la derecha.

Introducir la tolerancia para los
valores de angulo y pulsar OK o
desplazarse hacia la derecha.



AJUSTES
B[] AN 9] =
&2 b
e 100
W (@)1 2

Estos ajustes son Unicos para esta
aplicacion.

Tiempo de muestreo

Elegir tiempo normal o largo de muestreo.

Para modificar el tiempo de muestreo, elegir
el icono correspondiente y pulsar OK. Elegir

tiempo de muestreo normal o largo con los
botones izquierdo/derecho y pulsar OK.

Un tiempo largo de muestreo es adecuado
para entornos sometidos a grandes
vibraciones.

Tabla de tolerancias
% & 4
007 007

Abrir la tabla de tolerancias eligiendo su
icono y pulsar OK.

Unidad de oblicuidad

i@ 100

Para modificar la unidad de oblicuidad,
elegir el icono correspondiente y pulsar
OK. Introducir otra unidad de oblicuidad y
pulsar OK.
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Filtro de pantalla ajustable
4+ o 10

Elegir desactivar filtro (Off), filtros tipo 1 o
tipo 2.

Para modificar el filtro de pantalla ajustable,
elegir el icono de filtro de pantalla ajustable y
pulsar OK. Elegir desactivar filtro (Off), filtros
tipo 1 o tipo 2 con los botones
izquierdo/derecho y pulsar OK.

Nota: Para funcionamiento normal, el filtro
de pantalla ajustable ha de desactivarse, y
activarse unicamente en entornos
expuestos a grandes vibraciones.

Pantalla Flip

6.12

Elegir pantalla normal o pantalla Flip.

Girar la pantalla, elegir el icono pantalla
Flip y pulsar OK. Elegir pantalla normal o
pantalla Flip con los botones
izquierdo/derecho y pulsar OK.



Desactivar inclinémetros

Si los inclinémetros no funcionan
correctamente; p. ej. en grandes
vibraciones, pueden desactivarse.

" % ‘ Desactivar los inclinémetros.

Se describen al final de este capitulo la

medicion con inclinbmetros inhabilitados.

Salida

( E] | Permite salir de la ventana de
Ajustes y volver a la
aplicacion.
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INTRODUCIR DIMENSIONES

PP o170 43425 Ma213 P -1 f§

? 2 [ 1 72
& %

La pantalla muestra la maquina movil.

) Para introducir las

* dimensiones elegir las
casillas
correspondientes.

Mida la dimensién indicada a 1 mm mas
cercano en el caso de las dimensiones de
acoplamiento 0 a 2 mm en el caso de las
dimensiones del pie.

6.14

Debe introducir todas las distancias. La
distancia entre los sensores, la de entre el
centro del acoplamiento y el sensor M; la
distancia entre este sensor y el primer par
de pies asi como la distancia entre el
primer y el segundo par de pies.



SOFTCHECK

2|

Pasar a Softcheck para
controlar las condiciones de
pie cojo.

Ver capitulo “Softcheck”.
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METODO DE MEDICION

@ Método Tripoint™

En el método Tripoint, el estado de
alineacion puede calcularse marcando
tres puntos mientras giran los ejes por lo
menos 90°.

NOTA: Cuando se usa el método Tripoint,
los ejes han de estar acoplados durante la
medicién a fin de obtener los resultados
mas fiables y exactos que sea posible.

SUGERENCIA: Cuanto mayor es el
angulo que abarca los tres puntos, menos
movimientos y repeticiones de medicion
tendran que hacerse. El angulo minimo
entre las lecturas es de 45°.

6.16

Una flecha verde
parpadeante sugiere
posiciones de medicion
adecuadas.



REGISTRO DEL PUNTO DE MEDICION
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Ajustar los sensores de manera que se
hallen aproximadamente en el mismo
angulo de rotacion que tenian en el punto
de la primera medicién.

@ Elegir el icono de registro y
pulsar OK.

Se registrara asi la primera

lectura.

$ P 00° 000S
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M 000 P 00° f

Girar los ejes a la posicion siguiente. Los
ejes han de hacerse girar como minimo
en un angulo de 45°.

El sector verde muestra las posiciones
permitidas. El sector rojo muestra las
posiciones prohibidas. El icono de
Registro no aparece si el &ngulo de
rotacion es inferior a 45°.
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@ Elegir el icono de registro y
pulsar OK.

Se registrara asi la segunda
lectura.

Girar los ejes a la tercera posicion.

6.18
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@ Elegir el icono de registro y
pulsar OK.
Se registrara asi la tercera

lectura.

SUGERENCIA: Registrando la tercera
lectura en la posicion 3 del reloj, los



sensores se hallaran ya en la posicién
correcta para la alineacion horizontal.

RESULTADOS DE LAS MEDICIONES

| I
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En la pantalla Resultado de las
mediciones se muestran los valores de
acoplamiento y de los pies tanto en
posicion vertical como horizontal.

Los resultados verticales se muestran en la
parte superior de la pantalla mientras que

los horizontales lo hacen en la parte inferior.

El simbolo a la izquierda de los valores de
acoplamiento indica la direccion del
angulo y la desviacién asi como si los
valores estan dentro de la tolerancia.

.“- Dentro de la tolerancia
(verde).

Dentro de doble tolerancia
(amarillo).

.|\— Fuera de doble tolerancia
(rojo).

Junto al acoplamiento aparece un simbolo
indicando el estatus del mismo.

6.19
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6.20

Dentro de la tolerancia.

VALORACION DEL RESULTADO

Los valores de angulo y desviacion se
utilizan para determinar la calidad de la
alineacion. Estos valores se comparan
con las tolerancias a fin de determinar si
es necesaria cualquier correccion. Si se
eligen tolerancias adecuadas en la tabla,
los simbolos descritos mas atras indican
si los valores angulares y de desviacion
se hallan o no dentro de la tolerancia.

Los valores de los pies indican las
posiciones de los pies de la maquina
movil en donde se pueden hacer
correcciones.

Segun sea el resultado, el programa hara
de guia al usuario.

En primer lugar, el programa recomienda
siempre al usuario que guarde la



medicion.

A continuacion, si el resultado de la
medicion indica que la maquina esta mal
alineada, se recomendard al usuario que
se dirija al Ajuste de suplementos.

Si el resultado de la medicion esta dentro
de la tolerancia, el sistema recomendara al
usuario que salga del modo de medicion.

Guardar el resultado de las
mediciones.

g?|

6 Pasar al Ajuste de
suplementos.

6.21



VERTIZONTAL™

Realice la alineacion mas rapidamente
con la funcion VertiZontal Moves.

&
Primero corrija la desalineacion vertical en
la pantalla de Ajustes de suplementos. El

sistema muestra la cantidad de calzos que

debe retirar o afiadir para ajustar la
magquina verticalmente.

A continuacion, corrija la desalineacion
horizontal en la pantalla de Ajustes de
suplementos. El sistema se activa y
proporciona valores en tiempo real
durante la fase de ajuste.

6.22



AJUSTE DE SUPLEMENTOS

o) o 5

La pantalla de Ajuste de suplementos
muestra los valores de los pies en sentido
vertical como valores de ajuste con
suplementos.

Las flechas muestran si los suplementos
han de ser afiadidos o retirados para
ajustar la maquina en sentido vertical.

Las sefiales de control muestran que no
es necesario el ajuste con suplementos.

Si es necesario el ajuste, afloje todos los
pernos de la maquina movil y siga las
instrucciones que aparecen en pantalla
para afiadir o retirar calzos.

Una vez realizado el ajuste de
suplementos, proseguir la alineacién para
los ajustes en sentido horizontal. No
vuelva a apretar los pernos.

" & ‘ Pasar a la alineacion.

6.23
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ALINEACION

Si la maquina ha sido ajustada
verticalmente en la pantalla de Ajuste de
suplementos, pasar directamente a la
alineacion en el sentido horizontal.

Si la méaquina no ha sido ajustada en la
pantalla de Ajuste de suplementos, hay
que efectuar primero la alineacion en
sentido vertical.

Sentido vertical

$ v 06 B34S M09 ¥ 01 B
I
!
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Girar los ejes a la posicion 12 0 6 en
punto para efectuar ajustes en sentido
vertical. La guia de angulo ayuda a
conseguir la posicién correcta.

Ajustar la maquina verticalmente hasta que
los valores para las alineaciones angular y
paralela estén dentro de las tolerancias. Las
flechas junto a los pies muestran la direccion
en la que ha de moverse la maquina.
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Sentido horizontal
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Girar los ejes a la posicion 3 0 9 en punto
para efectuar ajustes en sentido
horizontal. La guia de angulo ayuda a
conseguir la posicion correcta.

Ajustar la maquina horizontalmente hasta
que los valores para las alineaciones angular
y paralela estén dentro de las tolerancias.
Realice primero el ajuste mas grande. La
flecha indica la direccion del ajuste.

6.26

Apriete los pernos utilizando la secuencia
de apriete que se indica a continuacion.

4
m<_

Controlar y repetir medicion

Hacer retroceder los ejes a la posicion 12
0 6 en punto y comprobar que la maquina
se halla dentro de la tolerancia.

Se habra completado asi la alineacion.
Para confirmar el resultado, repetir la
medicion.

" &\ ‘ Volver a medir.
®



OTRAS CARACTERISTICAS

Indicador de huelgos

A

El sistema dispone de una funcién para
detectar desajustes de acoplamiento y
huelgos al objeto de obtener la méxima
precision. El sistema exhibe un indicador
de huelgos si se produce cualquiera de
las condiciones siguientes:

e Lasunidades My S estan separadas
mas de 3°.

¢ Laposicién angular mutua de las unidades
My S cambia mas de 0,7° en los puntos de
medicion siguientes, en comparacion con
el primer punto de medicion.

Cuando se elimina el desajuste de
acoplamiento o huelgos a fin de evitar

cualquiera de las condiciones indicadas
mas atras, el indicador de huelgos
desaparece automaticamente.

Pantalla Flip
AN e (@

La pantalla puede girarse para mostrar el
motor en el lado izquierdo.

Elegir pantalla Flip en ajustes.

PP -1 2B3M S342 b 178
%
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~

~
}
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Medicién con inclinémetros
inhabilitados

Si los inclindmetros no funcionan
correctamente; p. €j. en grandes
vibraciones, pueden desactivarse.

e Desactivar los inclindmetros en
Ajustes.

Cuando estan desactivados los
inclindmetros el sistema funciona de la
manera normal salvo las siguientes
excepciones:

e Las lecturas han de registrarse segun el
“método del reloj”. Registrar la primera
lectura a las 9 horas del reloj, girar los
ejes 180° y registrar la segunda lectura
a las 3 horas del reloj; retroceder 90° a
las 12 horas del reloj para registrar la
tercera y Ultima lectura.

6.28

e Durante la alineacion utilizar los

botones de desplazamiento hacia
arriba y abajo para pasar de la vista
horizontal de la maquina a la vista
vertical, y viceversa.

Cambiar de vista.

NOTA: Cuando se desactivan los
inclindmetros, éstos permanecen
inhabilitados hasta que se abandona la
aplicacién de Alineacion de ejes para el
Menu principal.
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SOFTCHECK™
INTRODUCCION

El estado de pata coja ha de ser
corregido antes de efectuar cualquier
alineacioén. Si no se hace asi, el
resultado de la medicién no tendra valor
alguno. Es préacticamente imposible
determinar la existencia de una pata
coja sin utilizar algun tipo de herramienta
de medicion. El programa Softcheck
incorporado al sistema de Alineacion
FIXTURLASER verifica cada uno de los
pies y muestra el resultado en
milimetros o en milésimas de pulgada.

El programa Softcheck se introduce
desde el programa de Alineacion
horizontal de ejes.

INICIO DEL PROGRAMA

W, ‘ Iniciar el programa Softcheck
‘ eligiendo su icono en el
programa de Alineacién de
ejes y pulsar OK.

7.1



Colocar los sensores en la posicion de
las 12 del reloj.

Ha de introducir todas las distancias
antes de hacer la comprobacion de pie
cojo.

Controlar que todos los pernos de los
pies estan bien apretados.

7.2

REGISTRO DE LOS VALORES DE
MEDICION

af Elegir cualquier perno y
pulsar OK.



NG

Aflojar completamente el perno y volver
a apretarlo firmemente, es preferible
hacerlo con una llave dinamométrica.

Pulsar OK para registrar el
oK o
valor de medicion.

Continuar haciendo lo mismo con los
pernos restantes.

Las mediciones pueden volver a
repetirse en cualquier momento
volviendo elegir el perno requerido y
pulsar OK.

7.3
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& 5
Efectuar las correcciones necesarias y
volver a controlar después cada uno de
los pies (los valores indican
aproximadamente el nimero de
suplementos necesarios para eliminar el
pie cojo).

7.4

ALINEACION DE EJES

1]

Volver a la Alineacién de ejes
eligiendo el icono de Salida 'y
pulsar OK.



GESTOR DE MEMORIA
GESTOR DE ARCHIVOS

M218 ALIGNED 2017-05-20 11:12
M218 2017-05-20 1055
M217 ALIGNED 2017-05-20 10:35
M217 2017-05-20 10:20
M212 2017-05-18 15:38
M196 2017-05-18 14:44
M194 2017-05-18 14:08
M190 2017-05-18 13:21

E § 8|5

Seleccionar archivo

Los archivos pueden seleccionarse
desplazandose.

Desplazarse hacia arriba.

Desplazarse hacia abajo.

Abrir archivo

=l
Archivo

8|

Borrar
ul
Salida

[ ]

Abre el archivo elegido.

Pasa a archivo

(sé6lo disponible si contiene
carpetas con archivos viejos).

Borra el archivo elegido.

Permite salir del Gestor de
archivos.

8.1



La capacidad de la memoria es de
aproximadamente 1500 mediciones.
Cuando el nimero de éstas supera 100
en el gestor de archivos, se crea
automaticamente una carpeta con los
archivos viejos. Estas carpetas se
encuentran entonces en el archivo.

NOTA: Si en la memoria hay muchos
archivos almacenados, el procesamiento
puede ser lento.

8.2



GUARDAR MEDICIONES

12} 2017-05-20 >
® 1020 =y
M217

Introducir el nombre del archivo
Después de haber elegido el campo del
nombre del archivo, introducir el nombre
del archivo con el teclado.

Confirmar

Confirmar.

Cuando se guarda una medicién, se
crean tanto un archivo de texto como
uno de imagen (bmp).

8.3



TRANSFERENCIA DE ARCHIVOS A
UN PC

1. Encender la unidad de pantalla'y
permanecer en el Men( principal.

2. Conectar la unidad de pantalla al
PC con el cable USB.

2

3. - Toque el icono de conexion
al PC.

La unidad de pantalla aparecera en
el PC como un dispositivo de
almacenamiento masivo.

4. Los archivos de la unidad de
pantalla pueden transmitirse al PC
utilizando las funciones habituales
de Windows Explorer (es decir,

8.4

cortar, copiar o arrastrar y
descargar).

En el PC habra dos archivos para cada
medicidn; un archivo de imagen (.bmp) y
un archivo de texto (.txt). El archivo de
imagen muestra la misma imagen que
en la memoria. El archivo de texto
muestra Unicamente los datos de la
medicion.

Se recomienda borrar los archivos de la
unidad de pantalla una vez se hayan
transferido con seguridad, al objeto de
no llenar la memoria.



ALINEACION DE EJES PARA
MAQUINAS HORIZONTALES
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La pantalla exhibe los resultados de las
mediciones, las dimensiones, valores
objetivo, si los hay; nombre de archivo,
fecha y hora; el nimero de serie de la

unidad de pantalla, el programa, la
version del programa, la fecha de
calibrado y las tolerancias.

Salir del archivo de
mediciones.

Se desplaza a la medicion
guardada después de la que
aparece en la pantalla.

Se desplaza a la medicion
guardada antes de la que
aparece en la pantalla.

Borra el archivo de
mediciones.

8.5
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AJUSTES GLOBALES

B ao7-6-0 R 3
® 12: 07
Tehbi mm | inch
(| - 3
E: ECO 1.0

El menu de ajustes globales incluye
aquellos que son universales en todas las
aplicaciones.

Para la mayor parte de los ajustes la
seleccion habitual aparece en el icono.

También aparece en esta pantalla el
ndmero de version del programa.

Fecha

&g 2017 -06- 20

Ajustes de fecha

Para modificar la fecha, elegir el icono
correspondiente y pulsar OK. Introducir el
afio y pulsar OK. Introducir el mes y pulsar
OK. Introducir el dia y pulsar OK.

Tiempo
® 12:07

Ajustes de tiempo

Para modificar el tiempo, elegir el icono
correspondiente y pulsar OK. Introducir la
hora y pulsar OK. Introducir el minuto y
pulsar OK.

9.1



Unidad de medida
B mm | inch

Permite alternar entre los modos de
milimetros y de milésimas de pulgada

Para modificar la unidad de medida, elegir
el icono correspondiente y pulsar OK.
Elegir mm o pulgadas con los botones
izquierdo/derecho y pulsar OK.

Ajustes de Bluetooth
Ajustes de Bluetooth

Abrir los ajustes de Bluetooth eligiendo su
icono y pulsar OK.

9.2

Salida

[

Permite salir de los ajustes
globales.



AJUSTES DE BLUETOOTH

Comunicacion

3
oK

)

=0

3 3(3

Aparece en la unidad de pantalla
informacioén sobre las unidades

emparejadas. La unidad de pantalla sélo
comunica con las unidades que estan

emparejadas.

3 3 (3

Alterna entre la activacion/desactivacion
(on/off) del modo Bluetooth.

Para activar o desactivar el Bluetooth,
seleccione el icono de comunicaciones y
pulse OK. Elegir la
activacion/desactivacion (on/off) del modo
Bluetooth con los botones
izquierdo/derecho y pulsar OK.

Para que los cambios se activen hay que
salir del menu de ajustes.

9.3



Emparejamiento de unidades Bluetooth

3 %3 oK

‘F‘ Seleccione el icono de

! busqueda y pulse OK para
buscar unidades que se
puedan emparejar.

Emparejar unidades apareceré en la lista
de blsqueda de la izquierda.

Las unidades de Bluetooth han de
encenderse para que la unidad de

9.4

pantalla pueda detectarlas. La unidad de
pantalla sélo detectara unidades
FIXTURLASER.

FL-BT-47137 P
FL-BT-47138

3
o [
]
3 5 3 oK

b Seleccione las unidades para

agrupar en parejas en la lista
de busqueda y pulse OK.
(Maximo dos unidades).

Las unidades agrupadas en parejas se
moveran a las casillas situadas debajo de
la B azul.



FL-BT-47137

3 % [3] OK|
Las unidades emparejadas con la unidad

de pantalla se muestran en las casillas
situadas debajo de la B azul.

u

La unidad de pantalla sélo comunica con
las unidades que estan emparejadas y
exhibidas en las casillas.

Elegir el icono OK y pulsar
éste para confirmar los ajustes
de Bluetooth.

Desemparejar unidades Bluetooth

Si existe unidades emparejadas a la
unidad de pantalla se tienen que
desemparejar antes de que sea posible
emparejar nuevas unidades.

Elegir el icono de borrado y
pulsar OK para desemparejar
las unidades.

‘ R
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UNIDAD DE PANTALLA ECOD

O ©) Teclado alfanumérico
e .

Indicador LED

Boton ON/OFF (activar/desactivar)

A

Botones de navegacion

5. Micro USB secundario

10.1



MODOS DE FUNCIONAMIENTO

La unidad de pantalla tiene dos modos de
funcionamiento: On (activar) y Off
(desactivar).

Encender la unidad de pantalla pulsando
brevemente el boton On/Off.

0 ‘

Para apagar la unidad, elegir el
icono Off (desactivar) del men
principal y pulsar OK, o estando
en el menu principal pulsar el
botén On/Off (Activar/Desactivar)
del frontal.

En caso de que la unidad no responda
sera posible apagarla manteniendo
apretado el botén ON durante mas de 15
segundos.

10.2

CONEXIONES

e  Conexion micro USB secundaria;
para conectar la unidad de pantalla
(DU) aun PC.

.a iADVERTENCIA!
No utilizar la conexion USB en

condiciones de humedad.



FUENTE DE ALIMENTACION

La unidad de pantalla FIXTURLASER
ECO esta alimentada por una bateria de
iones de litio recargable montada en la
pantalla o por una fuente de alimentacion
externa.

La duracion de las baterias es de
aproximadamente 8 horas cuando el
sistema se utiliza para tareas de
alineacion tipicas.

La fuente de alimentacion exterior se
conecta al conector micro USB de la
unidad de pantalla y a un enchufe de

pared con corriente de 110 - 240 voltios.

Una vez conectada la fuente externa de
corriente, el aparato empieza

automaticamente a cargar las baterias.
Esto viene indicado por el LED que
muestra el estado de las mismas. Para
cargar baterias totalmente vacias se
requieren aproximadamente 8 horas.
Esta duracion aumenta si se enciende la
unidad durante la carga.

En condiciones de funcionamiento
normales las baterias conservan una
buena capacidad durante unos 2-3 afios
antes de que tengan que sustituirse. En
lo referente al cambio de bateria,
péngase en contacto con el vendedor.

Las baterias incorporan circuitos de
seguridad para permitir el uso seguro
con la pantalla. Por este motivo la
unidad sélo puede ser utilizada con
baterias de iones de litio suministradas
por FIXTURLASER. Si las baterias no

10.3



se sustituyen correctamente pueden
producirse desperfectos ademas del
riesgo de dafios personales. Para mas
instrucciones véase el capitulo dedicado
a la seguridad.

10.4

FUNCION DE REANUDACION

Si se apaga el sistema debido a baja
tension, la funcién de reanudacion
guardara los datos.

B ?®

Al volver a encender el sistema después
de cargar la bateria se le pedira que elija
entre volver al estado anterior al corte de
tension (es decir, reanudar la operacion
sin pérdida de datos) o iniciar el menu
principal.



ACTUALIZACION DEL SOFTWARE

Cualquier actualizacion del software
sera distribuida o se pondra a
disposicion para descarga en nuestro
sitio de la web.

1. Encender la unidad de pantalla'y

permanecer en el Menu principal.

2. Conectar la unidad de pantalla al
PC con el cable USB.

2

3. - Toque el icono de conexion

al PC.

La unidad de pantalla aparecera en

el PC como un dispositivo de
almacenamiento masivo.

Copiar el archivo que contiene el
nuevo software a la unidad de
pantalla.

NOTA: El archivo comprimido ha de
descomprimirse antes de copiarlo a
la unidad de pantalla.

Desconectar la unidad de pantalla
del PC y esperar hasta que aquella
se desactive por si misma (esto
puede demorar algunos minutos).

Activar la unidad de pantalla. Se
detectara e instalard automéaticamente
el archivo de actualizacion. Esto
puede demorar aproximadamente un
minuto. Esperar hasta que aparezca
el Menu principal en la pantalla, la DU

10.5



(unidad de pantalla) estara ahora lista
para volver a utilizarse.

Los ajustes y medidas almacenados no
se ven afectados por la ampliacion.

El archivo de actualizacion se borrara
automaticamente de la DU una vez se
haya completado la mejora.

10.6



10.7






SENSORES M6 Y S6 1. Botén ON/OFF con LED indicador de
estado

a. Verde fijo— On

2. Mini USB para carga

3. LED indicador de transmisién de laser
a. Verde — transmision de laser

4. LED indicador de Bluetooth

a. Azul fijo — emparejado y listo.

b. Azul parpadeante —
busqueda/listo para emparejar

c. Sin luz — Bluetooth desactivado.

111



11.2

Bot6n de estado de la bateria — pulse
para mostrar instantaneamente el
estado de la bateria (también
funciona cuando la unidad esta
apagada).

LED de estado de la bateria

a. Un LED rojo fijo — queda menos
del 10% de carga.

b. Un LED rojo parpadeante —
queda menos del 5% de carga.

c. Un LED naranja fijo — carga

d. Un LED verde fijo — totalmente
cargado.

LED de estado de la bateria cuando
se pulsa el botén de la bateria

a. Verde fijo — estado de la bateria

b. Verde oscilante — bateria en
carga



MODOS DE FUNCIONAMIENTO CONEXIONES

Las unidades M6 y S6 disponen de dos Conexion Bluetooth
modos de funcionamiento: On (activar) y La conexién principal para las unidades
Off (desactivar). M6 y S6 esté integrada en la conexién
Encender y apagar las unidades pulsando Bluetooth. Las unidades se conectaran
firmemente el botén ON/OFF. automaticamente a la unidad de pantalla
cuando se activa mientras se realiza el
En caso de que las unidades no emparejamiento. Consulte el capitulo
respondan sera posible apagarlas “Ajustes globales” para conocer las
manteniendo apretado el boton ON instrucciones sobre coémo emparejar
durante mas de 10 segundos. unidades de medicion a la unidad de
pantalla.

Para evitar una transmision Bluetooth
accidental en una zona restringida la
funcién Bluetooth se puede desactivar
completamente — contacte con su
representante de ventas local para
obtener mas informacion.

11.3



Si se ha desactivado la funcién Bluetooth
(como indica el hecho de que el LED del
Bluetooth no este en azul parpadeante o
fijo cuando la unidad esta en
funcionamiento) se puede activar
pulsando rapidamente el boton de estado
de la bateria 5 veces seguidas.

11.4

FUENTE DE ALIMENTACION

Las unidades M6 y S6 se alimentan con
una celda de iones de litio recargable o
con una fuente de corriente externa.

La duracion de las baterias es de
aproximadamente 12 horas cuando el
sistema se utiliza para tareas de
alineacion tipicas (activada de forma
continua).

La fuente de alimentacion exterior se
conecta al conector mini USB de las
unidades y a un enchufe de pared con
corriente de 110 - 240 voltios.

Una vez conectada la fuente externa de
corriente, el aparato empieza
automaticamente a cargar las baterias.
Esto viene indicado por el primer LED de
estado de la bateria que se ilumina en



color naranja, cuando la unidad esta
totalmente cargada el LED se ilumina en
color verde. Pulsando el botdn de estado
de la bateria se controlara el estado
exacto de carga de la bateria.

Para cargar baterias totalmente vacias se
requieren aproximadamente 8 horas. Esta
duracion aumenta si se enciende la
unidad durante la carga.

En condiciones de funcionamiento
normales las baterias conservan una
buena capacidad durante unos 2-3 afios
antes de que tengan que sustituirse. En lo
referente al cambio de bateria, pongase
en contacto con el vendedor.

Las baterias incorporan circuitos de
seguridad para permitir el uso seguro con
la pantalla. Por este motivo la unidad sélo
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puede ser utilizada con baterias de iones
de litio suministradas por FIXTURLASER.
Si las baterias no se sustituyen
correctamente pueden producirse
desperfectos ademas del riesgo de dafios
personales. Para mas instrucciones véase
el capitulo dedicado a la seguridad.



11.6



ESPECIFICACION TECNICA — FIXTURLASER ECO D

N° de referencia 1-1047

Material de la caja

Temperatura operativa
Temperatura de almacenamiento
Humedad relativa

Peso

Dimensiones

Protecciéon medioambiental
Memoria flash de almacenamiento
Pantalla

Tamafio de la pantalla

Resolucion de la pantalla
Profundidad de color

Interfaz

Periféricos

Comunicacion inaldmbrica

Fuente de alimentacién

plastico ABS

de 0 a 50°C (de 32 a 122°F)

de -20 a 70 °C (de -4 a 158°F)

10 — 90%

346 g (1,54 Ibs) con baterias

181 mm x 106 mm x 34 mm

(7,1 pulg. x 4,2 pulg. x 1,3 pulg.)

IP 65

500 MB

Color TFT-LCD con iluminacion a fondo
4” diagonal (84 x 56 mm)

400x272 pixeles

16 000 000 colores

Teclado de membrana

1 puerto micro USB secundario (Micro)
Transceptor Bluetooth Clase | con
capacidad multi-drop

Bateria de litio-ion recargable o fuente de
alimentacion externa
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Tiempo operativo 8 horas en uso continuo

Tiempo de carga de la bateria (sistema 8 horas

apagado, temperatura ambiente)

Capacidad de la bateria 10,4 Wh

Indicador LED Indicador del estado de la bateria
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ESPECIFICACION TECNICA - M6 Y S6

N° de referencia M6 1-1048, S6 1-1049

Material de la caja

Temperatura operativa

Temperatura de almacenamiento
Temperatura de almacenamiento a largo
plazo

Temperatura de carga de la bateria
Humedad relativa

Peso

Dimensiones
Proteccion medioambiental

Laser

Angulo del ventilador del laser de linea
Ancho de laser de linea (1/e2)
Divergencia laser de linea (angulo
completo)

Bastidor de aluminio anodizado y plastico
ABS sobremoldeado con goma TPE

De 0 a 50°C (de 32 a 122°F)

de -20a 70 °C (de -4 a 158°F)

Temp. ambiente de 18 a 28 °C (de 64 a
82°F)

De 0 a 40°C (de 32 a 104°F)

10 — 90%

M6: 200 g (7,1 0z) con bateria

S6: 188 g (6,6 0z) con bateria

86 mm x 77 mm x 33 mm
(3,4inx3,0inx1,3in)

IP65 (Hermético al polvo y protegido
contra chorros de agua)

Laser, diodo clase Il de 650 nm
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1,6 mm

0,25 mrad
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Potencia del laser

Distancia de medicion
Detector

Longitud del detector

Detector de angulo subtendido
Resolucion del detector
Precision de medicion
Procesamiento de la sefal:

Proteccién contra luz ambiente
Resolucion del inclinémetro
Precision del inclindmetro
Comunicacion inaldmbrica
Campo de comunicaciones
Conectores

Fuente de alimentacién

Tiempo operativo:

13.2

<1mw

Hasta 3 m

Sensor de linea digital

20 mm (0,8 pulg.)

30 mrad/m (3mm/100mm por metro)
0,01 mm

1% + 1 digito

El procesado de la sefial digital con
eliminacion de angulo lateral, deteccion de
borde, eliminacion de luz de ambiente y
modo antivibracién

Filtracion optica y eliminacion de sefial de
luz de ambiente

10

+3°

Transmisor Bluetooth Clase |

10 m (33 pies)

1 puerto mini USB (IP67);

Carga: 5V, 0,5A

Bateria de iones de litio o fuente de
corriente externa.

12 horas de uso continuo (medicién)



Tiempo de carga de la bateria (sistema 8 horas

apagado, temperatura ambiente)

Capacidad de la bateria 10,4 Wh

Indicadores LED Estado de la unidad, transmision lasery 5
indicadores de estado de la bateria con
comprobacion de bateria instantanea

Las especificaciones estan sujetas a cambio sin previo aviso.
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